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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Mehrschichtiges eiastisches Flachengebilde sowie Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen 
elastischen Flachengebiides 

® Es wird ein mehrschichtiges eiastisches Flachengebilde 
und ein Verfahren zu seiner Herstellung beschrieben. 
Das Flachengebilde besteht aus wenigstens einer gummiela- 
stischen Schicht aus einem homogenen Film Oder einer 
homogenen Folie und wenigstens einar mit der gummiela- 
stischen Schicht an zueinander beabstandeten Verbindungs- 
stellen verbundenen unelastischen Faser- Oder Fiiarnents- 
chlcht. Die Faser- oder Filamentschicht ist im entspannten 
oder teilweise gespannten Zustand der gummielastischen 
Schicht zwischen den Verbindungsstellen in Falten geiegt 
und im vollstandig gespannten Zustand der gummiela- 
stischen Schicht glatt. Die uneiastische Faser- oder Fila- 
mentschicht besteht aus einem ursprunglich glatten, nicht- 
m oder teilverstreckten Material, das an den Verbindungsstel- 

tlen mit der entspannten gummielastischen Schicht ver- 
schmolzen oder verklebt ist und nach gerneinsamer Deh- 
nung mit derseiben eine bieibende Dehnung aufweist 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder etngereichten Unteriagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein mehrschichtiges elastisches 
Flachengebilde nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein derartiges mehrschichtiges elastisches Flachenge- 5 
bilde ist bereits aus der US-PS 4 446 189 bekannt Das 
bekannte Flachengebilde umfaBt eine Schicht aus einem 
elastischen Material, z. B aus einem Polyurethan- 
Schaum oder aber auch aus einem Vollmaterial, die mit 
einer unelastischen Faser- oder Filamentschicht an zu- 10 
einander beabstandeten Verbindungsstellen verbunden 
ist Bei der Herstellung wird so vorgegangen, daB eine 
ursprtinglich glatte Faser- oder Filamentschicht mit ei- 
ner elastischen Schicht in derem entspannten Zustand 
durch einen VernadelungsprozeB verbunden wird, an- 15 
schlieBend das Verbundmaterial als Ganzes gestreckt 
und schlieBlich wieder entlastet wird. Dabei erfahrt die 
unelastische Faser- oder Filamentschicht eine bleibende 
Dehnung und wellt sich nach der Entspannung zwischen 
den Verbindungsstellen mit der elastischen Schicht, 20 
wahrend die elastische Schicht bis auf eine bleibende 
Restdehnung wieder weitgehend in die Ausgangslage 
zurttckkehrt 

Ein weiteres mehrschichtiges elastisches Fiachenele- 
ment ist aus der EP-PS 0217 032 bekannt Dieses Fla- 25 
chengebilde unterscheidet sich im Herstellungsverfah- 
ren von dem vorerwahnten dadurch, daB eine verstreck- 
te unelastische Faser- oder Filamentschicht verwendet 
wird und diese mit einer gedehnten elastischen Schicht 
an beabstandeten Verbindungsstellen verbunden und 30 
anschlieBend das gesamte Flachengebilde entspannt 
wird. Auch dabei wellt sich dann die unelastische Faser- 
oder Filamentschicht zwischen den Verbindungspunk- 
ten. Die elastische Schicht ist aus einer gewebten, elasti- 
schen Faserbahn gebildet 35 

Die bekannten mehrschichtigen elastischen Flachen- 
gebilde haben den entscheidenden Nachteil, daB sie auf 
ihrer ganzen Flache unkontrolliert flGssigkeitsdurchlas- 
sig sind. Dies ist bei dem Flachengebilde der EP- 
PS 0217 032 ohne weiteres einsichtig, da hier ja aus- 40 
schlieBlich faserige Schichten verwendet werden. 

Aber auch bei dem Flachengebilde nach der US- 
PS 4 446 1 89 in der Alternative der aus Vollmaterial be- 
stehenden elastischen Schicht tritt FlOssigkeitsdurchlas- 
sigkeit auf. Diese ist hier durch den Vernadelungspro- 45 
zeB bedingt Beim Vernadeln werden die Fasern oder 
Filamente der unelastischen Schicht mittels Nadeln mit 
der elastischen Schicht aus Vollmaterial vernaht Die 
Nadeln durchstechen die elastische Schicht und nehmen 
auf ihrem Weg einzelne Fasern oder Filamente mit, die 50 
beim RUckweg der Nadeln aber in den gebildeten L6- 
chern verbleiben. Die auf diese Weise erfolgte Verbin- 
dung der elastischen Schicht mit der nichtelastischen 
Schicht ist kraftschlQssig. Die Fasern oder Filamente 
kCnnen also bei mechanischer Beanspmchung auch wie- 55 
der aus den LSchern der elastischen Schicht herausge- 
zogen werden und dieser Effekt tritt beim Verdehnen 
des Fl&chengebildes auch tats&chlich auf. 

Selbst wenn man unterstellt, daB die durch den Verna- 
delungsprozeB hervorgerufene Beschadigung der elasti- 60 
schen Schicht noch nicht zu einer wesentlichen Erh6- 
hung der FlOssigkeitsdurchiassigkeit ffihrt, da die beim 
Vernadeln entstandenen L6cher ja wieder weitgehend 
von den durchgestoBenen Fasern verstopft werden, so 
werden die Ldcher beim Verdehnen des Flachengebil- 65 
des durch Herausrutschen der Fasern wieder gedffnet, 
und lassen FlQssigkeit unkontrolliert hindurchtreten. 
DarQberhinaus lassen sich die Fasern beim Verdehnen 
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des FlSchengebildes nicht wesentlich strecken, jeden- 
falls keineswegs bis an den Bereich ihrer Dehnungs- 
bruchfestigkeit Vielmehr rutschen sie bei zunehmender 
Dehnungskraft vorher aus den LGchern der elastischen 
Schicht heraus. Dies fuhrt nur zu einer geringfQgigen 
Zunahrae des von der Faser- oder Filamentschicht nach 
dem Verdehnen und anschlieBenden Entspannen des 
Fiachengebildes eingenommen Volumen im Vergleich 
zu dem Volumen vor dem Verdehnen und Entspannen. 

Ein weiterer Nachteil der Vernadelungstechnologie 
besteht darin, daB sich nur faserige Schichten mit relativ 
kurzen Fasern, vorzugsweise Stapelfasern, zum Verna- 
deln eignen, weil sich nur die kurzen Fasern problemlos 
aus dem horizontalen Verbund aneinander vorbeiglei- 
tend in den vertikalen Verbund durch die elastische 
Schicht hindurch umlagern lassen. Lange Fasern in 
Spinnvliesen oder schmelzgeblasenen Vliesen hingegeri 
sind sich selbst im Wege, da sie ilber eine grSBere Lange 
von anliegenden Fasen gehalten werden und sich somit 
nicht frei verschieben lassen. Die Einschrankung auf 
kurze Fasern hat wegen der Herstellungstechnologie 
von kurzen Fasern aber die Konsequenz, daB nur Fa- 
sern mit relativ groBem Durchmesser verwendet wer- 
den kSnnen. Zur Erzielung einer bestimmten Homoge- 
nitat und Dicke der Schicht aus den Fasern oder Fila- 
menten ist daher ein relativ groBer Materialbedarf er- 
forderlich. Bei dem bekannten Flachengebilde ist es da- 
her nicht mSglich, ein anteiliges Fiachengewicht der Fa- 
ser- oder Filamentschicht unter 15 g/m 2 zu erreichen. 

Als Bestandteil von Windeln sind sie die bekannten 
Materialien ungeeignet, da es bei diesem Produkt ja 
darauf ankommt, einerseits den ttbertritt von Kdrper- 
flfissigkeit auf Kleidungsstticke zu verhindern, zum an- 
deren aber auch eine materialsparende und kostengiin- 
stige Herstellung zu ermSglichen. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
ein mehrschichtiges elastisches Flachengebilde dahinge- 
hend zu verbessern, das eine vollstandige FlOssigkeits- 
undurchlassigkeit oder eine kontrollierte FlOssigkeits- 
durchlassigkeit erreichbar ist und gleichzeitig eine groB- 
volumige textile Oberfiache bei geringem Materialein- 
satz geschaffen wird. 

Diese Aufgabe wird bei einem mehrschichtigen elasti- 
schen Flachengebilde durch die im kennzeichnenden 
Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmale ge- 
lost 

Durch die Verwendung eines Films oder einer Folie 
als elastische Schicht werden die elastischen und die 
fliissigkeitssperrenden Eigenschaften in einer Schicht 
vereinigt Dies wirkt sich gfinstig auf ein moglichst ge- 
ringes Gewicht und eine mSglichst geringe Dicke des 
Materials aus. Der geringen Dicke des Materials kommt 
insofern groBe Bedeutung zu, als daB der Widerstand 
gegen Biegen und Knicken verringert wird Da die 
nichtelastische Faser- oder Filamentschicht im ent- 
spannten Zustand ja in Falten liegt, beeintrachtigt sie 
den Widerstand gegen Biegen und Knicken sowie Deh- 
nung in keiner Weise. Es kdnnen also auch kleine Biege- 
radien erzeugt werden, ohne daB das Material bestrebt 
ist, wieder in seine ebene Ausgangslage zurttckzufedern. 
Dadurch ist gerade bei der Anwendung for Windeln 
eine gute Anpassung und Anschmiegung an unter- 
schiedliche KSrperpartien mdglich. 

Durch die unelastische Faser- oder Filamentschicht 
wird ein textiler Charakter erzeugt, der verhindert, daB 
die elastische Folie oder der elastische Film unmittelbar 
Korperkontakt erhilt 

Durch das Verschmelzen oder Verkleben der unela- 
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stischen Faser- oder Filamentschicht mit der gummiela- fahrens als Spinnvlies hergestellt werden konnen oder 
stischen Schicht erfahrt die gummielastische Schicht endlich lange Mikrofasern, die sich als Schmelzblasvlies 
kerne mechaiusche Beschadigung. Ihre ursprttngliche im Rahmen eines Schmelzblasverfahrens darstellen Ias- 
flussigkeitsundurchlassige Eigenschaft wird dadurch sen. 

nicht beeintrachtigt Weiterhin werden die Schichten 5 Mit dem lemgenamten Verfahren kdnnen besonders 
beim Verschmelzen oder Verkleben im Falle des Ver- dttnne Fasern von weniger als 0,1 detex erzeugt werden 
schmelzens formschlOssig und im Falle des Verklebens und diese Fasern iassen sich auch in einer sehr geringen 
kraftschlussig nut sehr hoher Haftkraft mit einander Schichtdicke anordnen, da sie bei der Herstellung mit 
verbunden. Bei der gemeinsamen Dehnung des Flachen- der gummielastischen Schicht verbunden und dann ge- 
gebildes werden sich die Fasern oder Filamente daher i 0 meinsam mit dieser weiterverarbeitet werden kSnnen. 
nicht an den VerbmdungssteUen ldsen kdnnen, sondern Schmelzblasvliese mit einer Schichtdicke, die optisch 
sie werden um den Betrag verstreckt um den das Fia- gerade noch einen homogenen Aufbau erkennen laBt, 
chengebilde gedehnt wird Dabei kommt es durch die lassen sich einzeln namhch nicht mehr handhaben. 
FaltenlegungbeimanschheBendenEntepannendesFla- Durch die Verbindung mit der gummielastischen 
chengebildeszu einer VoiumenvergrSBerung der unela- iS Schicht ist es aber mdglich, den Materialeinsatz so zu 
suschen Faser- oder Filamentschicht etwa um den Wert, begrenzen, daB der AnteU der unelastischen Faser- oder 
um den das Flachengebilde gegenuber seiner Ausgangs- Filamentschicht nur eine Flachengewicht zwischen 2 
lageverdehntwurde. und 10g/m 2 aufweist Trotz des geringen Materialein- 

Besonders vorteilhaft ist ferner, daB fur die Herstel- satzes entsteht aufgrund der Streckung und Faltenbil- 
S? 8 unelast ' schen f^er- oder FUamentschicht alle 2 o dung nach der Entspannung des Flachengebildes aber 
vuesbildungstechnologien uneingeschrankt verwendet eine groBvolumige textile Schicht 
werden kdnnen. Es lassen sich also auch sehr dunne, Die elastischen Eigenschaften lassen sich wahlweise 
lange Fasern einsetzen, wodurch der Volumengewinn eindimensional oder zweidimensional ausbilden, wobei 
der unelastischen Faser- oder Filamentschicht im Ver- die eindimensionale Ausbildung besonders einfach zu 
gleich zum emgesetzten Materialvolumen sehr hoch 35 realisieren ist, da das Flachengebilde lediglich in Bewe- 
wl Jr" ... . . gungsrichtung der Bahn verstreckt werden muB. 

num u t J . D1< : ht ,? u r emer .lichen, flauschigen Bei einer bevorzugten Ausgestaltung dient als unela- 
Obernache die in Verbindung mit Wmdeln besonders stische Faser- oder Filamentschicht ein Material, das 
hautfreundhch 15 sondern auch zu einer groBen Saug- eine bleibende Dehnung von wenigstens 150<>/o bezogen 
und Aufnahmefahigkeit fur Flflssigkeit Damit eignet 30 auf die Ausgangslange aufweist und eine gummiela- 
sich die unelastische Faser- oder Filamentschicht also stische Schicht mit einer Bruchdehnung von wenigstens 
auch als primarer Zwischenspeicher fur Flussigkeit Bei 1500/o, vorzugsweise im Bereich zwischen 250% und 
Anwendung m Wmdeln 1st diese Eigenschaft besonders 500%, bezogen auf die Ausgangslange. In der spateren 
vorteilhaft auszunutzen, damit die schubweise abgege- Handhabung ist das Material dann mechanisch beson- 
benen Harnmengen nicht aus der Windel herauslaufen 35 ders widerstandsfahig, da bei Dehnung bereits weit vor 
kOnnen, ehe sie von der Endspeicherschicht aufgesaugt Erreichen der Bruchdehnung der gummielastischen 
und chermschgebunden werden In diesem Fall wird das Schicht die unelastische Faser- oder Filamentschicht ei- 
Fl&chengebilde natilrhch mcht flussigkeitsundurchlassig ne weitere Dehnung unterbinden und somit eine Zerst6- 
beiassen sondern durch die Anbnngung von Perfora- rung durch EinreiBen des Flachengebildes verhindert 
tionsiachern so ausgestaltet, daB nach einer Harnabga- 40 Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Her- 

• t m d S/ a . se I r "- 0< i er F llanientschicht zwischenge- stellung eines mehrschichtigen elastischen Flachenge- 
speicherte FlUssigkeit durch die perfonerte gummiela- bildes nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 13. 
stische Schicht zur Endspeicherschicht kontrolliert Diesbezflglich liegt ihr die Aufgabe zugrunde, ein 
durchtretenkann. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen elasti- 

Im Gegensatz zum Stand der Technik ermoglicht die 45 schen Flachengebildes anzugeben, welches eine voll- 
ursprunghchflussigkeitsdichte, gummielastische Schicht standige HOssigkeitsundurchlassigkeit oder eine kon- 
durch Anbnngung von Perforationen die Schaffung ei- trolliert FlQssigkeitsdurchlassigkeit besitzt und gleich- 
ner kontrolherten Fliissigkeitsdurchlassigkeit Die Flfls- zeitig eine groBvolumige textile Oberflache bei gerin- 
sigkeitsdurchlassigkeit ist also mcht durch zufaUig im gem Materialeinsatz schafft 

Rahmen einer Vernadelung entstandene mechanischen 50 Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren nach dem. 
Beschadigungengegeben Oberbegriff des Anspruchs 12 durch die im Kennzei- 

Uie Perforationen in der gummielastischen Schicht chenangegebenenMerkmalegelost 
kSnnen auch partiell angeordnet sein und daruber hin- ZweckmaBig wird das Flachengebilde in unmittelbar 
aus erne ungleichmaBige Dichte und/oder Weite ihrer auf einander folgenden Verfahrensschritten hergestellt 
Perforationsdffnungen aufweisen. So kann z.B. bei ei- 55 Die nichtelastische Faser- oder FUamentschicht kann 
ner Windel in der Mitte erne besonders hohe Dichte und dabei nach dem Schmelzspinnverfahren oder dem 
Weite der Perforauonsoffnungen angeordnet werden, Schmelzblasverfahren auf einer VUesIegevorrichtung 
um dort den Flflssigkeitsdurchtritt 2 u erleichtern, wah- gebUdet werden. Auf die auf dem Legeband befindliche 
rend zu den Randern hin die Dichte und Weite der und mit diesem weitertransportierte VUesschicht wird 
FerforationsSffnungen abnimmt oder an diesen Stellen 6 o dann die gummielastische Schicht aufgelegt Dabei kann 
f"™-" 1 * Perforationsdffnungen vorhanden sind, damit die gummielastische Schicht entweder simultan gefer- 
die Flussigkeit solange sie chemisch noch nicht gebun- tigt oder auch vorgefertigt sein und von einer Rolle 
den ist m diesen Bereichen mcht wieder in umgekehrter abarbeitend der VUesschicht zugefflhrt werden. In ei- 
Richtung durch die Folie austreten und nach auBen ge- nem nachfolgenden Verfahrensschritt werden dann die 
langen kann. 65 auf dem Legeband befindlichen Schichten, namlich die 

Als geeignetes Material fiir die Fasern oder Filamen- nichtelastische Faser- oder Filamentschicht und die 
te der unelastischen Faser- oder FUamentschicht eignen gummielasdsche Schicht miteinander an den vorgesehe- 
sich Endlosfasern, die mit HUfe eines Schmelzspinnver- nen Verbindungsstellen miteinander verbunden, z. B. 



DE 42 43 012 Al 

5 6 
IS Ks i and erwalzen AnschlieBend wird das FlSchen- schigen textilen Griff als auch in der Aufnahmefahlgkeit 
gebilde bis zur Bruchdehnungsgrenze der Fasern oder fur Flflssigkeit gflnstig aus. 

u " elaSd u- h n n f ° der mameats - I" ^ 3 ist auBerdem noch einer Perforierung 16 in 

2ft f ^ ieB ? nd T r» eder entspannt, wor- der gummielalstischen Schicht 12 eingezeichnet, die 

^HiS^^tSS^A u fa ^ e 5 waUweise dann vorgenommen werden kann, wenn da! 

«r *52P S e zur p ck > e u h " U ~ d , Slcl l die unelastl s<=he Fa- mehrschichtige Flachengebilde kontrolliert flflssigkeits- 

w^n ?T n K^' Cht "2 Fa u C ?, legt v , durchlassig ausgebUdet sein soil. Bel der Perforierung 

Wenn die Verbindung durch Verschmelzen erfolgt, lab sich die Dichte und Weite der Perforations6ffnun- 

f' C u ? e . las ? sche c Fa 5 e f- Filamentschicht gen 16 gezielt vorgeben, so daB von einer kontrollierten 

und die gummielas ische Schicht unmittelbaraufeinan- , 0 Fiussigkeitsdurchiassigkeit gesprochen werden kann. 

der gelegt und druck- und temperaturbeaufschlagt Bei einer gummielastischen Schicht, die z. B. durch einen 

J? fiS? ™A K rM Ung w,rd e ? tweder dje nichtelasti- VernadelungsprozeB mechanisch beschidigt wurde, hat 

^ ame 3 tSC S?S t 0 u M ?f P m ™* 1 *- man dagegen keinen EnfluB auf die Flussigkeitsdurch- 

stische Schicht nut einer durch Druck und/oder Erwar- lassigkeit In dem Fall kann daher nur von einer unkon- 

mung aktivierbaren Kleberschicht versehen, bevor die , 5 trollierten Fiussigkeitsdurchiassigkeit gesprochen wer- 

beiden Komponenten des Flachengebildes aufeinander den ^ g-sprocnen wer 

ifZJnJLt " vor S esehenen Verbindungsstellen Besonders vorteilhaft sind die flflssikeitsspeichernden 

r.-. .. ~. , . , . Eigenschaften der nichtelastischen Faser- oder Fila- 

h„r 2* ulSZ ? 1 dlC Ve f bmdung ™* nientschicht 10 und die kontrolliert flussigkeitsdurchlas- 

bar nach Herstellung des Vlieses und der gumnuelalsti- » sigen Eigenschaften der elastischen Schicht 12 bei der 

schen Schicht durchzufQhren, da bei der Verbindung Anwendung in Windeln. Das mehrschSge FlLhenge 

dann nur erne Druckbeaufschlagung erforderlich ist und bilde kann namlich den zum KOr^2£en^Sb- 

Jcnen pT^^^W™^ d f UnelaSt i" schluB der "* Wattefasern und JSSSSSJZ 
schen Faser- oder Filamentschicht und/oder der gummi- mitteln versehenen Endspeicherschicht bilden Dabei 

^SSS^'"V^^ i r a - , 25 lassen sich schubweise ■Sw*2r£iSt£ U 

Weiterbildungen und vorteilhafte AusgeStaltungen nachst in der groBvolumigen nichtelastischen Faser- 
der Erfindung ergeben sich aus den Ansprflchen, der ^mmaaLMtOx&S^^^^Si 

KSh^rSS^*" 1 samuberdiePerforationsdffnungennachArteinerDrf- 

InderZe chnungzeigen: so nage in die darunter liegende Watteschicht abfQhren 

e.»«tl~ W S *T . durch ein naehrschichtiges und dort chemisch bindel Ein RfiSeTnoTniS 

zl and Flachen * eblIde im 2unachs * ungedehnten chemisch gebundener FlQssigkeit wird dadurch ve?hin- 

d- o • o u • • j , - dert oder zumindest erschwert, daB die unter den Falten 

F, g .2emenSchmtt. m gedehntenZustand, der Faser- oder Filamentschicht geUUe^IfetaSra 

Df 1 v • ! Lf ents P anaten Z" 5 *"* 35 keine Kapaiarwirkung entwickeh und damit die FlQs- 

Fig.4 erne Vomchtung einer ersten Ausgestaltung sigkeit nicht mehr gegen die Schwerkraft von unten 

zur Herstellung ernes mehrschichtigen Flachengebildes durch die Perforationslffnungen ^SSuSSZ 

~ - . . . . Schicht zuriickholenkSnnen. 

He^LZd^i^hSS*™ ? Vor S tun S m . * ™ ^ch so ein Flachengebilde schaffen, das nur in 

^T^^ J^S^I Flachengebildes. 40 einer Richtung flQssigkeitsdurchiassig ist, in der anderen 

J?!' I g « inen . S ,. chnitt durc ? « m nnprflngteh un- Richtung hingegen den Hussigkeitsdurchtrittsperrt 

gedehntes mehrschichtiges elastisches FlSchengebUde In der Ausgestaltung als nktpTrforierte SSela- 

m Sd£t22s- F r r - oder . Fila r ntschicht stische Schicht kann das hSSSS 

Sl2 ohSE! h |-J em ,f r bom °g e ? e L n gende > ako 2Ur ^eidung hin weisende AbschluBflache 

MDteSS^H'T 1 ^^"^^en Schicht 45 der Windel bUden. Das Flachengebilde ist hier vollkom- 

S«K ISS ^ 1U K ht ^ 10 ""h 12 ^ - n 7°™^ men flussigkeitsundurchlassig, besitzt jedoch angeneh- 

K£ nKrf ™ dun S s " elle » 14 nutemander ver- me textile Eigenschaftea Bei grundsatzlich idenLhen 

SwSLK Verbindung kann durch Verschmelzen Materialien kSnnen somit die iewanschten Eigenschaf- 

oder durch VerkJeben mittels einer zwischen die beiden ten aUein durch Perforation oder Nichtperforation der 

Schichten 10 und 12 eingebrachten Kleberschicht gebil- so gummielastischen Schicht erzielt werSen 

det sein. Bei einer Verschmelzung besteht eine form- Die Fig. 4 und 5 zeigen Vorrichtungen zur Heretel- 

SS% Ve ? m ^' ^l^J 1 " F t Ue e L nes / erkle - h«W eine! mehrschichtigen ^SSSSSSSSSSL 
bens erne kraftschlflssige Verbindung besteht, die alter- Auf dem Legeband 18 einer Legevorrichtung wird zu- 
dings extrem hohe Bindungskrafte entwickeln kann. nachst ein Vhes hergesteUt, das alternativ nach dem 

cli^^SS?^^ 1 *^^^ 55 S P innv «esverfahren oder dem Schmelzblasverfahren 

dehnten Zustand. Dabei smd die Fasern oder Filamente gebildet sein kann. Dazu befindet sich oberhalb des Le- 

ftSSP|» F £ eT : oder Filamentschicht 10 bis gebandes 18 eine Dusenvorrichtung 20 fur die austre- 

%i ™*™^ h ?™fsW™S*«e^ tende Schmelze, die im Falle einer Spinnvorrichtung als 

Fig. 3 zeigt emen Schmtt durch das elastische Fla- Spinnbalken oder im Falle einer Schmelzblasvorrich- 

chengebilde nach der Entspannung. In diesem Fall ist die 60 tung als Anordnung von Schmelzblasdiisen ausgebildet 

gummielastische Schicht 12 bis auf eine bleibende Deh- sein kann. «wgeDua« 

TS? Tl? 4 . 2 ^ JP "hf e Ausgangslage zu- In Transportrichtung im Abstand von der Dlisenan- 

rOckgekehrt, wahrend sich die mchtelasosche Faser- ordnung 20 wird eine gummielastische Folie hereestellt 

oder Filamentschicht 10 nach Art einer Ziehharmonika Schematisch dargesteUt ist hierzu eine Dflse 22, aus der 

SSS^rfS k!f W^f'S'S 6 ! 1 " fa 65 das Folienmaterial austritt Alternativ kCnnte aber auch 

Falten gelegt hat Die hchte Hohe der Schichtdicke der eine in einem externen FertigungsprozeB hergestellte 

nichtelastischen Faser- oder Filamentschicht 10 ist da- Folie von einer Rolle abgewickelt und dem Legeband 18 

durch angewachsen und dies wirkt sich sowohl im flau- zugefOhrt werden. 
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Weiter in Transportrichtung des Legebandes 18 be- 
fhden sich Kalanderwalzen 24, mit deren Hilfe die auf- 
einander liegenden Schichten an ausgewahlten Verbin- 
dungsstelien verbunden werden. 

Dem schlieBt sich wiedemm in Transportrichtung ei- 5 
ne Dehnungsvorrichtung 26 an, bei der das Flachenge- 
bilde mit erhdhter Transportgeschwindigkeit bewegt 
wird, so daB eine Verstreckung erfolgt AnschlieBend 
wird dieser Vorgang wieder riickgangig gemacht, so 
daB sich das Flachengebilde auf etwa seine ursprungli- 10 
chen Abmessungen entspannt 
m Zur Schaffung einer Adhasivkleberschicht befindet 
sich zwischen der Position der Spinn- bzw. Schrnelzblas- 
dusen 20 und der Vorrichtung 22 zur Erzeugung oder 
Zufuhrung der gummielastischen Schicht eine Dusenan- 15 
ordnung 28 zur Erzeugung einer Adhasivkleberschicht 
Diese Vorrichtung kann natiirlich entfallen, wenn die 
Verbindung zwischen der unelastischen Faser- oder Fi- 
lamentschicht mit der gummielastischen Schicht durch 
Verschmelzen erfolgt 20 

Fig. 4 zeigt die Alternative, bei der die Kleberschicht 
auf die unelastische Faser- oder Filamentschicht aufge- 
bracht wird und Fig. 5 die zweite Alternative, bei der die 
Kleberschicht auf die der unelastischen Faser- oder Fi- 
lamentschicht zugewandte Seite des Films oder der Fo- 25 
lie, also der gummielastischen Schicht aufgebracht wird 

Patentanspriiche 

1. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde aus 30 
wenigstens einer gummielastischen Schicht aus ei- 
nem homogenen Film oder einer homogenen Folie 
und wenigstens einer mit der gummielastischen 
Schicht an zueinander beabstandeten Verbin- 
dungsstellen verbundenen unelastischen Faser- 35 
oder Filamentschicht, die im entspannten oder teil- 
weise gespannten Zustand der gummielastischen 
Schicht zwischen den Verbindungsstellen in Falten 
gelegt und im vollstandig gespannten Zustand der 
gummielastischen Schicht glatt ist, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die unelastische Faser- oder Fi- 
lamentschicht aus einem ursprilnglich glatten, 
nicht- oder teilverstreckten Material besteht, das 

an den Verbindungsstellen mit der entspannten 
gummielastischen Schicht verschmolzen oder ver- 45 
klebt ist und nach gemeinsamer Dehnung mit der- 
selben eine bleibende Dehnung aufweist 

2. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
gummielastische Schicht Qber ihrer ganzen Flache 50 
perforiert ist 

3. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
gummielastische Schicht partiell perforiert ist 

4. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 55 
Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die gummielastische Schicht uber ihrer ganzen 
oder partiellen Flache eine ungleichmaBige Dichte 
und/oder Weite der PerforationsSffnungen auf- 
weist " w 

5. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unelastische Faser- 
oder Filamentschicht aus Endlosfasern besteht 

6. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 65 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unelastische Faser- 
oder Filamentschicht aus endlich langen Mikrofa- 
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sern besteht, deren Lange ein Mehrfaches des Ab- 
standes zweier unmittelbar benachbarter Verbin- 
dungsstellen betragt und deren Flachengewicht im 
Bereich von vorzugsweise 2 bis 10 g/m 2 liegt 

7. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unelastische Faser- 
oder Filamentschicht aus endlich langen Stapelfa- 
sern einer Lange im Bereich zwischen 20 und 
100 mm besteht 

8. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die gummielastische 
Schicht und/oder die unelastische Faser- oder Fila- 
mentschicht eine durch Druckbeaufschlagung oder 
Erwarmung aktivierbare Adhasivkleberschicht 
tragt, die an den zueinander beabstandeten Verbin- 
dungsstellen eine kraftschlussige Verbindung zwi- 
schen der gummielastischen Schicht und der unela- 
stischen Faser- oder Filamentschicht bildet 

9. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde nach 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Ad- 
hasivkleberschicht einen Anteil mit faseriger Struk- 
tur aufweist 

10. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die elastischen Eigen- 
schaften ein- oder zweidimensional ausgebildet 
sind. 

11. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei einem bahnformigen Flachengebilde mit eindi- 
mensional ausgebildeten elastischen Eigenschaften 
die Elastizitat quer zur Bahnrichtung ausgerichtet 
ist 

12. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die unelastische Fa- 
ser- oder Filamentschicht eine bleibende Dehnung 
von wenigstens 150% bezogen auf die Ausgangs- 
lange aufweist und die gummielastische Schicht ei- 
ne bleibende Dehnung von maximal 20% nach ei- 
ner ersten Dehnung und eine Bruchdehnung von 
wenigstens 150% vorzugsweise zwischen 250% 
und 500% jeweils bezogen auf die Ausgangsiange 
aufweist 

13. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichti- 
gen elastischen Flachengebildes aus wenigstens ei- 
ner gummielastischen Schicht aus einem homoge- 
nen Film oder einer homogenen Folie und wenig- 
stens einer mit der gummielastischen Schicht an 
zueinander beabstandeten Verbindungsstellen ver- 
bundenen unelastischen Faser- oder Filaments- 
chicht, wobei die gummielastische Schicht im ent- 
spannten Zustand und die unelastische Faser- oder 
Filamentschicht aus einem nicht- oder teilver- 
streckten Material zuerst flach aufeinandergelegt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die gummiela- 
stische Schicht und die unelastische Faser- oder 
Filamentschicht dann an den zueinander beabstan- 
deten Verbindungsstellen verschmolzen oder ver- 
klebt werden, anschlieBend gemeinsam bis in die 
Nahe der Bruchdehnungsgrenze der Fasern oder 
Filamente der unelastische Faser- oder Filaments- 
chicht gedehnt und schlieBlich wieder entspannt 
werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die gummielastische Schicht iiber ih- 
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rer ganzen Flfiche oder partiell perforiert wird 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf einem Legeband einer 
Schmelzspinn- oder einer Schmelzblasanlage zu- 
nfichst eine Faser- oder Filamentschicht hergestellt 5 
wird f daB anschlieBend eine in einem simultanen 
oder gesonderten ProzeB hergestellte gummiela- 
stische Schicht zugefflhrt, auf die auf dem Lege- 
band der Schmelzspinn- oder Schmelzblasanlage 
transportierte Faser- oder Filamentschicht aufge- 10 
legt und zusammen mit dieser an ausgewfihlten 
Verbindungsstellen zu einem mehrschichtigen Fla- 
chengebilde verschmolzen oder verklebt wird, und 
daB das Fiachengebilde danach entweder quer zur 
Transportrichtung oder in Transportrichtung oder 15 
sowohl quer zur Transportrichtung als auch in 
Transportrichtung bis in die NShe der Bruchdeh- 
nungsgrenze der Fasern oder Filamente der unela- 
stische Faser- oder Filamentschicht gedehnt und 
schlieBlichwiederentspanntwird 20 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die auf dem Legeband der 
Schmelzspinn- oder Schmelzblasanlage transpor- 
tierte Faser- oder Filamentschicht oder auf die fur 
den Kontakt mit der Faser- oder Filamentschicht 25 
vorgesehene gummielastische Schicht vor dem Zu- 
sammenfGhren der Schichten eine durch Druckbe- 
aufschlagung oder Erwarmung aktivierbare AcM- 
sivkleberschicht aufgebracht wird 

17. Verfahren nach Anspruche 15 oder 16, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die Verbindung der gummi- 
elastischen Schicht mit der unelastischen Faser- 
oder Filamentschicht an den ausgewahlten Verbin- 
dungsstellen durch Verschmelzen oder Aktivieren 
einer Kleberschicht durch Druckbeaufschlagung 35 
unter Ausnutzung der bei den Herstellungsprozes- 
sen der gummielastischen Schicht und/oder der un- 
elastischen Faser- oder Filamentschicht entstande- 
nen Restw&rme vorgenommen wird 

18. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 40 
sprQche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unelastische Faser- oder Filamentschicht und die 
gummielastische Schicht gemeinsam bis zwischen 
100% und 250% ihrer Ausgangsl&nge gedehnt wer- 
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